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Обозначение Н, мм Н1, мм Н2, мм Масса, кг
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У4.1,0.14.00.000СБ

Ускоритель
Сборочный чертеж

Горбацевич 24.02.2021
Бороха 24.02.2021
Рослов
Бороха 24.02.2021

Бороха 24.02.2021
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У4.1,0.14.00.000СБ
Копировал Формат A2

1. Размеры для справок.
2. Разница по массе между между билами поз. 26 и одинаковыми
подкладными листами поз. 23 и  24- не более 30 г. При разнице по
массе более 30 г произвести статическую балансировку ускорителя
путем подбора дет. поз. 20, 21. Допустимый дисбаланс - 0,08 кг м.
3. При установке ускорителя в мельницу дет. поз. 39, 41,  42 и 43
снять.


